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Drechselsanie une Zubshor
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Seit 1974 hat sich die Firma Hager auf
die Herstellung von Drechselbédnken
mit Zubehor spezialisiert.
Sie zahlt zu den fiihrenden Herstellern.
Durch stiandige Weiterentwicklung und
maRgeschneiderte Speziallosungen ist sie
im In- und Ausland bekannt.
ﬂ‘-@- Qualitat und Funktionalitit stehen
" im Vordergrund!
Das riesige Zubehérprogramm wird
natirlich auch auf Fremdfabrikate
angepasst.

made in germany
damit es rund lauft !

Kopiermaschinen/Kopierautomaten - Sonderprospekt anfordern




Tipps zur Maschine:

Grundgestell

rmEEm

Schwingungen werden von dem stabilen Drehbankuntergestell aufgefangen.
Mit Einstellschrauben und Befestigungslocher kann die Maschine am Boden verschraubt werden.
Eine durchgehende Quertraversschiene sorgt fiir festen Stand.

Maschinenbett

Ein geschliffenes Maschinenbett sorgt fiir exakte Flucht von Spindelstock zu Reitstock, leichtgangiges Verschieben der Werkzeuge
und optimale Klemmung in jedem Bereich. Es kann zusatzlich von der Hinterseite durch vorbereitete Locher befiillt werden.

Spindelkasten

Auf dem Spindelkasten befindet sich eine Ablage fiir Werkzeug. Diese ist an der Unterseite und Front mit Riffelgummi geschitzt. Dies
schutzt die Schneide des Drechselmessers.

Hauptspindel

Durch die Hohlspindel kdnnen die eingespannten Werkzeuge Uber eine Auswurfstange schnell gewechselt werden. Stangenmaterial
kann durch die Spindel geschoben werden.

Hauptspindel mit Bohrung und praziser Morsekonusaufnahme. Massive Spindellagerung mit genormten
Spindelgewinde M 33 DIN 800. Schnelle und einfache Spindelarretierung von vorne.

Schwenkbarer
Spindelstock

Wichtig: Ein schwenkbarer Spindelstock ermoglicht ermiidungsfreies Arbeiten. Bei Querholzarbeiten entféllt somit das
Einknicken in der Hiifte. Man steht dadurch beim Drechseln von Schiisseln direkt vor dem Werkstiick und hat zuséatzlich
noch mehr Bewegungsfreiheit mit dem Drechseleisen.

In Sekundenschnelle I&sst sich der Spindelkasten drehen und wieder exakt in der Spindelflucht justieren.
Eine zusatzliche Arretierung bei 30° und 90° verhindert ein selbstéandiges Verdrehen des Spindelkastens unter Belastung.
Alle Spindelstdcke sind in jeder Position von 0 - 360° drehbar.

Stufenlos
elektronische
Drehzahl

Die stufenlos elektronische Drehzahlregelung hat einen langsamen An- und Auslauf.
Der Drehzahlbereich von ca. 150 - 3000 U/min ist im Lauf oder Stillstand stufenlos einstellbar.

Poli-V-Riemen mit Langsrillen laufen ruhiger als Keilriemen, haben eine hohe Kraftlibertragung und eine lange Lebensdauer.

Bei elektronischer Drehzahlregelung erfolgt der Antrieb Uber eine 3-stufige Poli-V-Riemenscheibe. Ausnahme ist die Drechselbank
STAR mit Direktantrieb und Schnelllaufmotor. Die hochwertige elektronische Regelung hélt auch bei Belastungsanderung die
Drehzahl stabil. Auch im unteren Drehzahlbereich ist maximales Drehmoment vorhanden.

Die Teilung auf 3 Drehzahlstufen sorgt fiir Sicherheit bei kleinen und grof3en Teilen.

Schwere Werkstilicke werden durch die integrierte elektronische Bremse in der vorgegebenen Zeit angehalten.

Der Drehrichtungsschalter (Links- /Rechtslauf) wird vor allem zum Schleifen des Werkstuicks verwendet.
Achtung: Ablaufsicherung verwenden!

Der Zusatzschalter befindet sich am Frequenzumrichterschutzkasten. Dieser kann mittels der Controlbox eigenstandig programmiert
werden. Vom Hersteller wurde er flr extra langsamen An- /Auslauf programmiert.

Reitstock

Der massive, dickwandige Reitstock hat ein grofes Handrad.
Eine Trapezgewindespindel sorgt fiir groRe Steigung und schnelles Bohren.

Bei der geschliffenen Reitstockpinole mit Klemmung und MaRskala wird das Werkzeug beim Zuriickdrehen selbstandig ausgedriickt.

Uber Exzenterhebel ist der Reitstock zu bedienen. (Es ist kein Schliissel notwendig)

Handauflage

Die Handauflagenbedienung erfolgt Gber Exzenterhebel. (Es ist kein Schlussel notwendig)

Die massive Handauflage ist ergonomisch geformt.

AuBendrehen

Tipps zum Zubehc

Der stabile Auflendrehstander ist fir verschiedene Werkstlckbreiten stufenlos verstellbar.
Die Handauflage ist auf den AuRendrehstéander nur aufzusetzen und zu sichern.
Alle Haltevorrichtungen fiir die Auendrehvorrichtung sind bereits zum Anbau vorbereitet.

fl_meEm

Backenfutter Der Vorteil ist die einfache, schnelle Bedienung und der grof3e Spannbereich.
Unfallgefahr! Die hervorstehenden Backen sind ein Unfallrisiko. Immer Backenfutterschutz verwenden!
Wir empfehlen Multifunktionsspannfutter (z.B. Nova-Spannfutter oder Drechselprofi)!
Bohren/Frasen | Mit der Drechselbankbohreinrichtung DB190 wird ohne Verwendung von Bohrhiilsen exakt gebohrt und gefrast.

Bohrliinette

Lange Teile kdnnen fliegend gehalten werden und von der Reitstockseite aus gebohrt werden.

Heurekafutter

Holzer kdnnen schnell, einfach und sicher mit minimalem Holzverlust, fliegend gehalten werden.

Kopierwerke

Alle Gerate laufen auf spielfreien Fuhrungen. Die Bewegungen werden Uber Trapezspindeln oder Zahnstangenantrieb mit
Untersetzung ausgefiihrt. Der stufenlos, elektronische Vorschub kann flr Einstellarbeiten auf Handvorschub ausgekuppelt werden.
Die Kopiergerate haben keinen Kettenantrieb! Alle Kopierer sind mit Originalabtastvorrichtung aufristbar.

Kornerspitze
DELUXE

Nimmt man die Spitze ab und befestigt eine groRe Scheibe mit der beiliegenden Schraube, kann man diese als Gegenlager und
Stabilisator verwenden. So lassen sich miihelos und sicher groRe Schalen bearbeiten.

Liinette

Lunetten halten lange diinne Teile in ihrer Position und verhindern weitgehend Vibrationen.
Sie sind innen doppelt prézisonsgelagert und haben aufen einen abriebfesten, schwingungsdampfenden Gummi.

Schiebepinole

Dieser Zusatz am Reitstock ist optimal zum Schnellklemmen und Bohren.

Stiftfutter Langs- und Querholz lasst sich mihelos fliegend einspannen. Das Werkstlick wird auf die Stahlstifte mit dem Reitstock aufgedriickt.
Die Stiftanzahl und die Einstecktiefe lassen sich stufenlos einstellen.
Stutzring Er wird auf die mitlaufende Kornerspitze gesteckt und stabilisiert das Werkstiick.
Dazu verhindert er ein Spalten des Werkstticks.
Teilscheibe Eine 24-Schritt-Teileinrichtung ermdglicht exaktes arretieren in 2, 3, 4, 6, 8, 12, 24 Schritten. Die Teilung ist nummeriert.
Teilen mit der Pendelarmeinrichtung ist sicher, genau und schnell.
Bei Arbeiten mit Teilscheibe und Vierzackmitnehmer benétigt man die zusatzliche Klemmmuitter.
Werkzeug Hochwertiger HSS-Stahl garantiert optimalen Schnitt und hohe Standzeit.
Zubehor Planscheiben, die direkt auf der Spindel aufgeschraubt sind, laufen exakter als solche, die auf einem Spannfutter gespannt werden.

einzeln

Multifunktionsfutter mussen zeitaufwendig umgebaut werden.
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Komplettiibersicht STAR | HDE49 | HDE59 | HDE650 | Front- KHDE HDK HD300
Drechselbinke STAR 1130 1600 CNC -
Elektronik stufenlos ja ja ja ja ja ja ja ja =
Spitzenhdhe mm 200 225 250 250 225 565 250 250 8_
Spitzenweite mm 640 1000 1300 1300 700 1000 1500 700 (7))
max. Spitzenweite mm 640 1300 3000 3000 700 1200 2500 1750 e
Leistung kW 0,75 1,5 1,5 2,2 1,5 2,2 2,2 2,2 o
Antrieb \ 230 230 230 230 230 230 c 400 400 3
Spindel M 33 DIN 800 MK 2 MK3 | MK3 MK 3 MK 3 - ‘IQ_J' MK 3 MK 3 y o)
Spindelbohrung @ mm 15 20 20 20 20 - © 20 20 c
Spindelhandrad ja ja ja ja ja ja E ja ja O
min. Drehzahl 1/min | 300 150 150 150 200 100 (o] 150 - 72/
max. Drehzahl 1/min | 2500 2900 2900 2900 2600 2400 ‘5' 2900 4000 '
Reitstockpinolenweg [ mm 100 100 150 150 100 150 E 150 150 CCJ
Reitstockkonus MK 2 MK2 | MK3 MK 3 MK 2 MK 3 () MK 3 MK 3 c
DurchlalR@ liber Handauflage | 320 374 424 424 300 930 O 380 - '_E
Handauflagenoberteil | mm 250 300 300 300 250 400 (@] 300 - (&
Gewicht kg 117 135 185 235 131 305 ! 360 360 %
Lange mm 1300 1670 1980 2145 1510 2180 2320 - E
Breite mm 550 520 560 500 600 640 1050 900 o
drehbarer Spindelstock ja ja ja nein nein nein nein - _G_J
AuRlendrehstander Zusatz | Zusatz | Zusatz | Zusatz - - Zusatz - Q.
max. Dreh & mm 840 820 850 1200 450 1130 300 300 (@)
Fernbedienung nein ja ja ja ja ja nein - !
Zusatzschalter Elektronik nein ja ja ja nein ja nein -
Bettquerschnitt HohexBreite 100x50 [ 100x50 | 120x60 [ 120x60 100x50 140x70 140x70 140x70
Bettzwischenabstand 70 70 70 70 70 70 100 100

Seite 2 Tipps zur Maschine und Zubehor

Alle Maschinen sind ausgestattet mit:

- Hauptspindelgewinde M 33 DIN 800
- Hohlspindel, Morsekonus, Handrad Seite 4-8 Drechselbanke
- Exzenterbedienhebel -

. . Seite 9 Kopfdrehbank
- geschliffenen Maschinenbett ore SRR
- Reitstock mit Trapezgewindespindel Seite 10 Drechselbankzubehor, Elektronik Nachriistsatz

- MabRleiste an Reitstockpinole Seite 11 Mitnehmer, Adapter, Bohrfutter

Seite 3 Komplettiibersicht, Farben, Morsekonus

Seite 12 Handauflagen, Spanntechnik

Seite 13 Liinetten, Teilscheibe, Schleiftechnik

Unsere Farben!

X . Seite 14 Stdhle, Stahlhalter, Zentrieren
Maschinen  platingrau RAL 7036

| Anbauteile  ozeanblau RAL 5020 Seite 15 Schileiftechnik
Zubehor rotviolett RAL 4002 Seite 16 Bohren, Kreuzsupport
Zubehor ultramarineblau RAL 5002 Seite 17 VA e )

Seite 18 Langs- und Plankopieren

Seite 19 Langskopieren

Seite 20 Kopieren, Winden, Kannelieren
Seite 21 Aushohlen
Seite 22 Kugeln

Morsekonus ®1EL@2

inmm | @1 @2 L
MK2 (14,6 18,0 64
MK3 |19,8

Seite 23 Kugeln, Gewindefrasen

Seite 24 Ringe, Guillochieren

Seite 25 Drechselwerkzeug-HSS
Seite 26 Werkzeug, DVD, Backenfutter

Seite 27 Spannfutter
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Drechselbank STAR

Die Einstiegsmaschine als Kurzdrechselbank mit den aktuellsten Innovationen von Hager.

Diese beinhaltet einen Direktantrieb ohne Riemenwechsel mit groBer Durchzugskraft und
2-Stufen Sicherheitsschalter. Dazu hat die Maschine ein sehr schweres, stabiles Untergestell mit
angeschraubtem Elektronikschutzkasten.

schwenkbarer Spindelstock und stufenlose, elektronische Drehzahiregelung
Spitzenhohe 200 mm; Spitzenweite 640 mm

Drehzahl: 300 - 2500 U/min

Schaltereinheit mit Notausschalter und Links- /Rechtslauf

Hauptspindelgewinde M33 DIN80O

Hohlspindel @ 15 mm mit Innenkonus MK 2, Spindelhandrad

Reitstockpinolenweg 100 mm mit MK 2 - Pinole mit Maskala

Drehstrommotor 400 V / 0,75 kW

3 m Zuleitungskabel mit Stecker 230 V
Arbeitshéhe/Achsmitte 1130 mm

& drehy,

Q
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Grundausstattung: r’
Handauflage und Reitstock mit Exzenterklemmung

Handauflagenoberteil 250 mm 3
Vierzackmitnehmer @ 24 mm MK 2 mit Abdriickmutter ;
Mitlaufende Kdrnerspitze MK 2

Drehbankuntergestell

Bedienungsanleitung

Vorbereitet fiir AuRendreheinrichtung

L-B-H 1300-550-1300 mm

Gewicht: 117 kg

Farbe: RAL7036 platingrau - RAL4002 rotviolett

Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung - 2 Schragkugellager/2 Rillenkugellager

EURO
Preis zzgl.
gesetz MWST

44000

STAR Drechselbank mit Drehstrommotor 400 V / 0,75 kW - 2800 U/min - Netzanschluss 230 V

44040

Set STAR
Maschine - AuRendrehstander - Planscheibe @ 180 mm - gebogene Handauflage

Zusatzoption:

44033

AuBendrehstander stufenlos feststellbar
maximaler Drehdurchmesser 840 mm
Handauflagenunterteil klemmbar Gber montierten Exzenterhebel

Neu: mit héhenverstellbarer Abstitzung zum Boden (dhnlich Modell HDE49)

1810,00

2060,00

198,00

80213

Liinette feststehend, mit 3 gummierten Rollen, Spitzenhéhe 200 mm, Durchlass @ 8 - 90 mm

199,00

24210

Controlbox blau zur Parameterverstellung des Frequenzumrichters (Anlaufzeit, Auslaufzeit, Drehzahl, ...)

40,00
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HDE49

Artikel
Nr.

Drechselbank fommEm
Drechselbank HDE49

Die seit Jahren meistverkaufteste Drechselbank fiir fast jeden Einsatzbereich.
Durch die groe Spitzenhdhe bestens geeignet zum Aufbau von Zusatzgeraten.
Auch beim Kopieren zeichnet sich diese Maschine mit ihrer Stabilitat und hoher Durchzugskraft aus.

Schwenkbarer Spindelstock

Stufenlose, elektronische Drehzahlregelung
Spitzenhdhe 225 mm; Spitzenweite 1000 mm
3 Drehzahlstufen fir maximales Drehmoment
Drehzahl 150-450 / 400-1200 / 950-2900 U/min
Bewegliche, magnetische Schaltereinheit
Wendeschalter (Links- /Rechtslauf)
Hohlspindel @ 20 mm mit Innenkonus MK 3;
Spindelhandrad

Grundausstattung:
Handauflage und Reitstock mit Exzenterklemmung
Handauflagenoberteil 300 mm

Vierzackmitnehmer @ 24 mm MK 3

Mitlaufende Kérnerspitze MK 2
Drehbankuntergestell mit Quertravers-U-Schiene
Vorbereitet fir AuRendreheinrichtung; Bedienungsanleitung

Zusatzschalter Elektronik fir extra langsamen An- und Auslauf

Lange-Breite: 1670 mm - 520 mm

Gewicht: 135 kg

Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung - 2 Schragkugellager/2 Rillenkugellager

49004

HDE49 mit Drehstrommotor 400 V / 1,5 kW mit Netzanschluss 230 V

49040

Set HDEA49 - Maschine - AuRendrehstander - feststehende Liinette - Planscheibe @ 180 mm

Zusatzoption:

49020

Spitzenweite 1300 mm

49100

AuBendrehstéinder stufenlos verstellbar

maximaler Drehdurchmesser 820 mm

Handauflagenunterteil klemmbar Gber montierten Exzenterhebel
héhenverstellbar

EURO
Preis zzgl.
gesetzl MWST

2810,00

3099,00

145,00

248,00

80214

Liinette feststehend, mit 3 gummierten Rollen, Spitzenhéhe 225 mm, Durchlass & 8 - 100 mm

222,00

80123

Reitstockschiebepinole - maximaler Schnellschiebeweg 100 mm - Ideal zum Schnellklemmen und Bohren

255,00

24210

Controlbox blau zur Parameterverstellung des Frequenzumrichters (Anlaufzeit, Auslaufzeit, Drehzahl, ...)

40,00
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HDES59

Artikel
Nr.

Drechselbank fmEem
Drechselbank HDES59

Konzipiert fiir schwere, lange Saulen oder riesige Schalen.
Unsere schwerste Drehbankbettausfiihrung und das dickwandige Untergestell sorgen fiir vibrationsarmen
Lauf auch bei sehr groen Teilen

Schwenkbarer Spindelstock .
Stufenlose, elektronische Drehzahlregelung Zus_atz. .
Spitzenhdhe 250 mm; Spitzenweite 1300 mm Schiebepinole
3 Drehzahlstufen flir maximales Drehmoment
Drehzahl 150-450 / 400-1200 / 950-2900 U/min
zusatzlicher Bremswiderstand

Bewegliche, magnetische Schaltereinheit
Wendeschalter (Links- /Rechtslauf)
Hohlspindel @ 20 mm mit Innenkonus MK 3
Spindelhandrad

Grundausstattung:
Handauflage und Reitstock mit Exzenterklemmung
Handauflagenoberteil 300 mm

Vierzackmitnehmer @ 24 mm MK 3

Mitlaufende Kérnerspitze MK 3
Drehbankuntergestell mit Quertravers-U-Schiene
Vorbereitet fur Auendreheinrichtung; Bedienungsanleitung

Zusatzschalter Elektronik fur extra langsamen An- und Auslauf

Lange-Breite: 1980 mm - 560 mm

Gewicht: 185 kg

Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung - 2 Schragkugellager/2 Rillenkugellager

EURO
Preis zzgl.
gesetz MWST

59000

HDES59 mit Drehstrommotor 400 V / 1,5 kW

3205,00

Zusatzoption:

59025

Spitzenweite 1500 mm

205,00

Spitzenweite bis 3000 mm; auch Sonderlangen

59125

AuBendrehstiander

stufenlos verstellbar

Handauflagenunterteil klemmbar Gber montierten Exzenterhebel,
mit Planscheibe & 250 mm, ablaufgesichert mit Klemmring
(maximaler Werkstlick @ 850 mm)

Neu: Réndelrad zum schnellen Einstellen als Abstlitzung zum Boden

450,00

80216

Liinette feststehend, mit 3 gummierten Rollen, Spitzenhéhe 250 mm, Durchlass @ 8 - 135 mm

244,00

80123

Reitstockschiebepinole - maximaler Schnellschiebeweg 100 mm - Ideal zum Schnellklemmen und Bohren

255,00

24210

Controlbox blau zur Parameterverstellung des Frequenzumrichters (Anlaufzeit, Auslaufzeit, Drehzahl, ...)

40,00
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HDE650

Artikel
Nr.

Drechselbank fmmeEm
Drechselbank HDE650

Die Vorginger dieser Maschine waren die HD52 und HD72. Der Spindelkasten im Einkastensystem sorgt fiir
hochste Stabilitat und Laufruhe. Dies ist auch die Grundmaschine der Kopiermaschine HDK1500.
Der Spindelkasten und das FuBgestell sind auffiillbar.

Stufenlose, elektronische Drehzahlregelung Zusatz:
Schiebepinole

Spitzenhohe 250 mm; Spitzenweite 1300 mm
Beidseitig Gewinde M 33 DIN 800

3 Drehzahlstufen fir maximales Drehmoment
Drehzahl 150-450 / 400-1200 / 950-2900 U/min
Zusatzlicher Bremswiderstand

Bewegliche, magnetische Schaltereinheit
Wendeschalter (Links- /Rechtslauf)
Hohlspindel @ 20 mm mit Innenkonus MK 3
Spindelhandrad

Grundausstattung:

Handauflage und Reitstock mit Exzenterklemmung

Handauflagenoberteil 300 mm

Vierzackmitnehmer @ 24 mm MK 3

Mitlaufende Kérnerspitze MK 3

Vorbereitet flr AuBendreheinrichtung; Bedienungsanleitung

Zusatzschalter Elektronik fur extra langsamen An- und Auslauf

Lange-Breite: 2145 mm - 500 mm

Gewicht: 235 kg

Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung - 2 Schragkugellager/2 Rillenkugellager

EURO
Preis zzgl.
gesetz MWST

65020

HDEG650 mit Drehstrommotor 400 V / 2,2 kW

3650,00

Zusatzo

ption:

65025

Spitzenweite 1500 mm

205,00

65030

AuBendrehstander

stufenlos verstellbar

Handauflagenunterteil klemmbar Uber montierten Exzenterhebel
héhenverstellbar und abstitzbar mit groRem Randelrad am Boden
mit Planscheibe @ 250 mm, ablaufgesichert, mit Klemmring
(maximaler Werkstiick @ 1200 mm)

Neu: Randelrad zum schnellen Einstellen als Abstiitzung zum Boden

450,00

Spitzenweite bis 3000 mm, auch Sonderlangen (ab 2 m mit Zwischenful3) auf Anfrage

80216

Liinette feststehend, mit 3 gummierten Rollen, Spitzenhéhe 250 mm, Durchlass @ 8 - 135 mm

244,00

80123

Reitstockschiebepinole - maximaler Schnellschiebeweg 100 mm - Ideal zum Schnellklemmen und Bohren

255,00

24210

Controlbox blau zur Parameterverstellung des Frequenzumrichters (Anlaufzeit, Auslaufzeit, Drehzahl, ...)

40,00
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Spezialdrechselbank Front-STAR

Artikel

Nr.

Spezialdrechselbank
Front-STAR

Drechselbank fiir normales Arbeiten oder mit nach vorne geschwenkter Spindelachse.

Beim Arbeiten an der Front der Maschine ist sie bestens zum Sitzdrechseln geeignet. Die Verschiebung des
Reitstocks und der Handauflage erfolgt auf einer leichtgédngigen Spezialfiihrung. Zum Einstellen auf die
exakte Arbeitshohe werden Abstandskl6tze zwischen Drehbankbett und FuB eingesetzt.

Die Drehzahlverstellung erfolgt am beweglichen Bedienteil ohne Riemenwechsel durch Direktantrieb.

Die Maschine kann auch durch einfachen Umbau zum Standarddrechseln verwendet werden.

Stufenlose, elektronische Drehzahlregelung

Drehstrommotor 400 V / 1,5 kW - Netzanschluss 230 V

Spitzenhdhe 225 mm; Spitzenweite 700 mm

Drehzahl 200 - 2600 U/min (ohne Riemenwechsel) [

Bewegliche, magnetische Schaltereinheit L ’
Wendeschalter (Links- /Rechtslauf)

Hohlspindel @ 20 mm mit Innenkonus MK 3

Spindelhandrad

Front-Drechseln:
Der Durchlass von Boden zu Handauflagen-
klemmung ohne Abstandsklétze betragt 660 mm

Grundausstattung:

Handauflage und Reitstock mit Exzenterklemmung
Handauflagenoberteil 250 mm

Vierzackmitnehmer @ 24 mm MK 3

Mitlaufende Kérnerspitze MK 2

Spindelachse héheneinstellbar

Untergestell mit Quertraversblech
Bedienungsanleitung

Lange-Breite: 1510 mm - 600 mm

Gewicht: 131 kg

Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung - 2 Schragkugellager/2 Rillenkugellager

Standard-Drechseln:
Arbeitshohe/Achsmitte
ohne Abstandsklotze 1165 mm ’

EURO
Preis zzgl.
gesetz MWST

45000

Front-STAR Drechselbank 400 V / 1,5 kW - 2800 U/min - Netzanschluss 230 V

2860,00

Zum Umbau der Front-STAR auf Standarddrechseln missen an den Fufen

je 4 Schrauben geldst werden. Zusatzlich muss der abgewinkelte Handauflagentragerarm
mit 4 Inbusschrauben abgeschraubt werden.

Mit dem Zusatz Exzenterklemmung kann das Handauflagenunterteil wie bei allen Maschinen
verwendet werden.

80495

Exzenterklemmung fir Handauflage
bei Umbau auf Standarddrechseln
mit Spaneabweisblech

und Federhalterung

65,00

Zusatzoption:

24210

Controlbox blau zur Parameterverstellung des Frequenzumrichters (Anlaufzeit, Auslaufzeit, Drehzahl, ...)

40,00
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" Kopfdrehbank
Kopfdrehbank KHDE1130

Die massive, dickwandige Konstruktion und die schwere Spindellagerung sind ausgelegt fiir schwerste
Holzteile. Eine integrierte Ablaufsicherung ist Voraussetzung beim fliegenden Arbeiten mit riesigen Teilen,
da die Elektronik das Werkstiick in einer vorgegebenen Zeit abbremst.

Stufenlose, elektronische Drehzahlregelung
Drehstrommotor 400 V / 2,2 kW

GroRter Drehdurchmesser 1130 mm

3 Drehzahlstufen fir maximales Drehmoment

Drehzahl stufenlos 100-400 / 300-1000 / 700-2400 U/min
Zusatzlicher Bremswiderstand

Bewegliche, magnetische Schaltereinheit
Wendeschalter (Links- /Rechtslauf)
Spindelhandrad

Vollspindel mit Gewinde M 33 DIN 800

o
G
w
[a]
I
X
K4
c
«
2
[ Neu:
u-g- Réndelrad zum schnellen
o Einstellen als Abstutzung
= zum Boden und
verstarkte Ausfiihrung
Grundausstattung:
Handauflagenunterteil mit Exzenterklemmung
Handauflagenfufld hdhenverstellbar
Handauflagenoberteil 400 mm mit langem Schaft
Planscheibe @ 300 mm ablaufgesichert; Flke einstellbar
Vierzackmitnehmer M 33 - @ 40 mm
Mitlaufende Kornerspitze MK 3 (extra schwer)
Bedienungsanleitung -
Zusatzschalter Elektronik fur extra langsamen An- und Auslauf h
Lange-Breite-Hohe: 2180 mm - 640 mm - 1270 mm i 4
Gewicht: 305 kg -,\
Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung - 2 Schragkugellager/2 Rillenkugellager %
Neu: Standardspitzenweite 1200 mm
12008 | KHDE1130 Kopfdrehbank mit verschiebbarem Reitstock - Standardspitzenweite ca. 1200 mm 5460,00
Zusatzoption:
90254 | Kugeldreheinrichtung HKD600 2790,00
passend fiir Kopfdrehbanke oder fiir Fremdfabrikate auf Anfrage.
Zum Herstellen von Kugeln von ca. 150 - 1000 mm
24210 | Controlbox blau zur Parameterverstellung des Frequenzumrichters (Anlaufzeit, Auslaufzeit, Drehzahl, ...) 40,00
12014 | KHDE1200 Kopfdrehbank
Sonderanfertigung nach Wunsch Abbildung: KHDE1200 mit
in noch massiverer Ausfertigung als KHD1130 Kugeldrehvorrichtungspaket

mit Doppel-I-Trager Bettschiene HKD600

Preis auf Anfrage
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Artikel Z b h = EURO
e ZUDEeNOor
24210 | Controlbox blau - 40,00
zur Parameterverstellung des Frequenzumrichters L
(Anlaufzeit/Auslaufzeit/Drehzahl,...)
50105 | Werkzeugkasten 165,00
passend fir alle Modelle ab Spitzenhdhe 225 mm
aus Stahlblech 1000 x 250 mm
o mit Riffelgummiablage
g Montage unter dem Drehbankbett
<
80027 | 2 Befestigungseisen (fiir Holzablage) 18,00
(zum Anschrauben an Ruckseite vom Maschinenbett)
80123 | Reitstockschiebepinole 255,00
ab Spitzenhdhe 225 mm mdaglich;
S maximaler Schnellschiebeweg 100 mm
£ Ideal zum Schnellklemmen und Bohren in der Serienfertigung
[}
m
(nachtraglicher Aufbau auf Reitstock nur im Werk méglich)
80126 | Nachtraglicher Aufbau der Reitstockschiebepinole 25,00
38050 | Starterset A5 245,00
Planscheibe 180 mm
Schraubenfutter M 33 DIN 800
Einschlagfutter @ 40 mm
- Handauflage gebogen Standard
g Stitzring far mitlaufende Kérnerspitze
g 38061 | Starterset C4 7| 322,00
N Handauflage gebogen fiir Schalen ’
Planscheibe @ 180 mm
Stitzring fur mitlaufende Kérnerspitze ‘ b= 2
Vierbackenspannfutter Super Nova 2 mit Spannbacke 50 mm und Schraubenfuttereinsatz s,
L]
Ablaufsicherung: Erforderlich fur Links-/Rechtslauf; Auendrehvorrichtung
Alle Teile, die geklemmt werden sollen, miissen Auendurchmesser 50 mm haben und geschlitzt werden.
=2 80010 | Zentrierbund schlitzen von 22,00
] (Backenfutterflansch, Planscheibe,...)
= Klemmaufendurchmesser 50 mm
‘a’ Diese Art der Klemmung garantiert sicheren Halt und einen exakten Rundlauf.
‘5 Im Gegensatz zu Klemmschrauben bleibt die Spindel unbeschadigt.
©
o | 80011 | Ablaufsicherungsring 21,00
< mit langem Inbusschlissel
Klemminnendurchmesser 50 mm o
Anbausatz Elektronik - “Nachriistsatz”
Stufenlose Drehzahlregelung als Nachriistsatz fiir alle Drechselbanke
mit beweglicher, magnetischer Bedieneinheit
gummierte Magnete verhindern Kratzer im Lack
Standardkabellange fiir ca. 1000 mm Spitzenweite
% Potentiometer; integrierter Drehrichtungsschalter (Links- /Rechtslauf)
X Not-Ausschalter; Drehzahlbereich ca. 100 - 3000 U/min
% Zusatzschalter fur extra langsamen An- /Auslauf (programmierbar)
5 hochwertiger Frequenzumrichter - Marke NORD
aE: Blechgehause mit Befestigungsflacheisen
e Gehausedeckel mit Plexiglasauge fiir LED-Anzeigelicht
= Kabel in flexiblen Schutzschlauch mit Anbauanleitung zur einfachen Umriistung
2 Voraussetzung ist ein Drehstrommotor an der Drechselbank
c Nach der Motorleistung (kW) muss der Frequenzumrichter gewahlt werden
o :
= Der Frequenzumrichter, den man am normalen Wechselstromnetz ansteckt,
fa teilt die 2 Phasen in 3 Phasen auf und versorgt damit den Drehstrommotor
w
24201 | Nachristsatz Elektronik fur Drehstrommotor 400 V - 0,75 kW (ohne Zusatzschalter) 620,00
24207 | Nachristsatz Elektronik fiir Drehstrommotor 400 V - 1,5 kW (mit Zusatzschalter) 670,00
24209 | Nachrtistsatz Elektronik fiir Drehstrommotor 400 V - 2,2 kW (mit Zusatzschalter) 710,00
24210 | Controlbox blau zur Parameterverstellung des Frequenzumrichters (Anlaufzeit/Auslaufzeit/Drehzahl,...) 40,00
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(stabilisiert lange Teile)

—

Artikel EURO Artikel = EURO
v Zubehor m—ome==™ s v Zubehor B—rme=™ Ea
Vierzackmitnehmer - Vierkantmitnehmer
80045 | Gewinde M 16 x 1,5 35,00 | | 8 Vierkant-Diagonale 7-42 mm g
- @24 mm © | 80114 | MK 2 mit Abdriickmutter 63,00
80046 | Gewinde M 16 x 1,5 ‘ = [80113 | MK 3 mit Abdriickmutter | 63,00
-@ 15 mm £ | 80425 | Vierzack- - 33,00
80062 | Gewinde M 33 DIN 800 64,00 E Einsch'agwerkzeug 3
g -0 @15/20/24/30/35/40 E 24 mm ‘)"-h‘
= Gesamtlange ca. 76 mm N zum Vorzentrieren
S | 80058 | MK 2 mit Abdriickmutter 65,00 89116 | Adapter Elektra Beckum mit 46,00
% -0 @15/20/24 /30 mm ﬂ Innengewinde M20x1,5 mm
g (Standardzubehér bei AulRengewinde M33 DIN 800
> AG: M33 DIN 800
80052 | MK 3; @ 24 mm 59,00 -
. 89106 | Adapter LUNA mit IG: M24x3 50,00
ohne Abdriickmutter % AG- M33 DIN 800
Standardzubehér bei :
(Standardzubehor bei 89105 | Adapter Textina I1G: M27x2 50,00
HDE49/59 - @ 24 mm) AG: M33 DIN 800
80060 | MK 3 mit Abdriickmutter Q\\:‘ 72,00 89106R | Adapter Record IG: 3/4” UNF 50,00
-@ @15/20/24 /30 mm AG: M33 DIN 800
verlangerte Vierzackmitnehmer 89131 | Adapter IG: UNC 1” 8tpi 58,00
80048 | verlangert M 16 x 1,5 mm 48,00 AG: M33DIN800
@ 24 mm 89137 | Adapter IG: M33DIN800 83,00
AG: M33DIN800
+ (Lange heraussteh. 125 mm) 89124 | Adapter MiniMax I1G: M30
S [ 80064 | verlangert MK 2 78,00 | | & AG: M33DIN800
e -0 mit Abdriickmutter : _§ 89114 Age.zpter Geiger IG: 1 1/2¢ 83,00
S @ 15/20 /24 /30 mm < AG: M33DIN800
qE, (heraussteh. 150 mm) 89121 | Adapter Hapfo IG: M45 83,00
= fehlenswert zum Kugeldrehen AG: M33 DIN 800 -
o emp 9 Zentrierbund angeben
-‘g’ 80040 | verlangert MK 3; @ 35 mm 89,00 @ 45/46/47 mm
§ | 80042 | verlangert MK 3; @ 30 mm \ 89,00 89120 | Adapter fest Auen: MK2 102,00
N 80055 [ verlangert MK 3; @ 24 mm 81,00 AG: M33DIN80O mit
g - 8100 Anzugsgewinde M10 ‘
SRR veriangert MK 3; @ 20 mm ’ 89120A | Adapter fest AuRen: MK2 102,00
80057 | verlangert MK 3; @ 15 mm 81,00 AG: M33 - Anzugsgew. M12
80055A | verlangert MK 3; & 24 mm mit Abdrickmutter 88,00 891191 | Adapter mitlaufend 98,00
80063 | Innengewin. M33DIN80O lang 84,00 AuRenkonus MK 2 - AG: M33
@ 24 mm Gesamtléange 140 89122 | Adapter mitlaufend 98,00
mitlaufende Koérnerspitze AuRenkonus MK 3 - AG: M33
g mit Ansatz @ 20 mm Sonder-Adapter nach .
2 [ 80068 | MK 2 fiir HD38/42/48/49 73,00 Muster, veriangerte, M33 mit
8 K 82.00 MK2 oder MK3, u.s.w. “
»n (kurz) - ’ auf Anfrage
80072 | MK 3 fiir HD50/59/650 (kurz) Bohrfutter
mitlaufende Koérnerspitzen selbstspannend
t verlangert g Hohe Spannkraft, groRer
D | 80071 [ verlangert MK 2 90,00 | [ B | Spannbereich und schnelles,
= (Lange herausstehend g einfaches Spannen ohne Schlissel
o
= 115 mm) 90,00 80130 | 3-16 mm MK 2 70,00
80069 | verlangert MK 3 (115 mm) | 80131 | 3-16 mm MK 3 | 70,00
80075 | DELUXE - MK 2 88,00 Zahnkranzbohrfutter |
= (Spitze abschraubbar, = mit Schlissel - Klemmkraft
3 2 Stifte, Schraube M 12, ,:' Y E*_ auch bei Linkslauf
(7] Multifunktionelle Spitze | o | 80134 | 3-16 mm MK 2 70,00
80077 | DELUXE - MK 3 =1 88,00 80135 | 3-16 mm MK 3 ; 70,00
80080 | Stutzring Innen @ 20 mm 11,00 80138 | Morsekonus-Reduzierhlilse | 10,00
fur mitlaufende Kornerspitze MK 3 auf MK 2
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Standard

Artikel

Handauflagenoberteil / Messerauflage
Standardschaft @ 30 mm

EURO

ermidungsfreies, exaktes Arbeiten durch
ergonomische Form

Sonder-Schaft &

z.B. 25,0 oder 1" = 25,4 oder 40 mm auf Anfrage

80163 | 170 mm

44,00

80164 | 250 mm

46,00

80165 | 300 mm

51,00

80166 | 400 mm

57,00

80167 | 500 mm

73,00

80168 | 600 mm

81,00

extra lang

80169 | Handauflagenoberteil 700 mm verstarkt
2 Aufnahmewellen verschiebbar und
Neigung verstellbar (iber Klemmpratzen

2 Zapfen @ 30 mm

(2 Handauflagenunterteile erforderlich)

120,00

gebogen

Handauflage gebogen

Zapfen & 30 mm

(1”=25,4mm lagernd ohne Aufpreis)
Sonder & auf Anfrage

80170 | flr normale Schalen ca. 120 x 70 mm

55,00

80171 | firr groRe Schalen ca. 180 x 100 mm

58,00

80177 | verstellbar ca. 230 x 110 mm

68,00

Unterteile

Handauflagenunterteil

gleichbleibend hohe Haltekraft

Unterseite geschlitzt zum schnellen Abbau
mit Exzenterklemmung

IL.,HH[

80501 | Spitzenhéhe 180 mm (HD38)

115,00

122,00

80505 | Spitzenhdhe 225 mm (HDE49)

158,00

(

80503 | Spitzenhéhe 200 mm (HDE43)
(
(

80507 | Spitzenhéhe 250 mm (HDE59/HDEG50)

169,00

Artikel EURO
v Spannen promeer FEE
Planscheibe massiv
80102 | M 33 Stahl @ 120 mm 58,00
mit 8 Befestigungslécher
= [ 80104 | M33Alu @180 mm 72,00
= mit 16 Befestigungslocher
3 mit 20 Befestigungslocher
>
80107 M.33 Alu 6.300 mrI1 118,00
mit 20 Befestigungslécher
80110 | M 33 Stahl @ 300
oo San @ St mm 175,00
mit 20 Befestigungslocher
Schraubenfutter
80083 | @ 90 mm - M 33 DIN 800 72,00
= Schraube @ 11,6 x 32mm
E
.1:': 80084 | @ 40 mm - M33 DIN 800 70,00
73 Schraube auswechselbar l‘
Schraube @ 8,5 x 25 mm
Schraube @ 8,5 x 16 mm
= | 80087 | Heurekafutter M 33 DIN 800 70,00
% fliegendes Spannen von .
< Querholz durch Einschlagen
§ Aulen @ 43 mm e
© 3 Mitnahmeringe mit Austreibkeil
Einschlagfutter M 33 DIN 800 (konisch)
massive Stahlausfiihrung
c 80090 | <20 mm 40,00
& 80091 | @30 mm 40,00
©
% 80092 | J40 mm 45,00
£ |80093 | @50 mm 62,00
® 180094 | @60mm 64,00
80095 |@ 70 mm 68,00
80096 | @ 80 mm 76,00
80099 | Auspresshilfswerkzeug 45,00
fur Einschlag u. Heureka-
futter mit Gewinde M 33
80088 | Stiftfutter M 33 DIN 800 90,00
c fir Langs- und Querholz
@ mit Stahlstiften,
o Stiftanzahl verstellbar
g‘ Stifttiefeneinstellung und
@ Werkstlckldsung Uber drehen am Einstellring
(Aufspannung erfolgt durch Pressen mit dem Reitstock)
90402 | Spannzapfenfutter J 25 mm 53,00
M33 (Zapfenlange 43 mm) ‘
mit versetzter Randelschraube
S | 90403 | Spannzapfenfutter @ 30 mm 53,00
§ M33 (Zapfenlange 43 mm)
& | 90405 | Spannzapfenfutter @ 35 mm 53,00
s M33 (Zapfenlange 43 mm)
.§ 90406 | Spannzapfenfutter lang @ 25 mm 62,00
< M33 (Zapfenlange 102 mm)
£ | 90407 | Spannzapfenfutter lang @ 30 mm 62,00
3 M33 (Zapfenlange 102 mm)
90408 | Spannzapfenfutter lang & 35 62,00
M33 (Zapfenlange 102 mm)
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aus HPVC mit 2 Spax

konisches Gewinde

Artikel 77 EURO Artikel EURO
o Lunetten Proi 220, o Zubehor pome=m
Feststehende Liinette 80149 | 24-Schritt-Teilscheibe 81,00
3 gummierte Rollen Pendelarm
Aufnahme @ 8 mm fur Hager-Maschinen
stufenlos verstellbar c mit Mutter M 33
massive Konstruktion _-3 konischer Raststift
£ mit Zahlen
3]
(V2]
o ||~_~i" P (Abstandhalter zu Ablage nach Angabe)
= N -
) . -
£ [80210 | Sph. 180 mm - HD38 @ 8 - 80 mm 190,00 |5 | 20739 |24 Schrit 120,00
5 S Teileinrichtung
= 80212 | Sph. 200 mm - HD42/HDE43 & 8 - 90 mm 199,00 % fiir Fremdfabrikate
2 | 80213 | Sph. 200 mm - STAR @ 8 - 90 mm 199,00 I Scheibe mit Mutter M 33
T .
o | 80214 | Sph. 225 mm - HDE49 @ 8 - 100 mm 222,00 E mit Untergestell
80216 | Sph. 250 mm - HDE59 @ 8 - 135 mm 244,00 |2 und Raststifitrager
— K (mit Zahlennummerierung)
80216A | HDE59 Spezialliinette 278,00
Spitzenhdhe 250 mm 80147 | 48-Schritt-Teilscheibe 52,00
Stahlkonstruktion (nur Scheibe mit Nummerierung) Q
aufklappbar
28-290mm 80120 | Absaugvorrichtung 132,00
(Sonderspitzenhohe auf Anfrage) zum Schleifen mit Schnellverstellung
Linetten fiir Fremdfabrikate Absaugstutzen & 100 mm
z.B. Jet, Drechselmeister Profitec, Maxitec s (Befestigung an Spindelkastenablage)
auf Anfrage =
Bohrliinette aus Alu E =
zentriert Werkstiick fliegend und < =
ersetzt dadurch einen
durchbohrten Reitstock !
g Standardeinsatz 10 mm | .
() et
S (mégliche Einsétze 8 -17 mm) 80122 | Schileiftisch aus Stahl 119,00
= - — ca. 180 x 165 mm
8 80200 | HD38 Spitzenhoéhe 180 mm 88,00 mit Staubabsaugung
80202 | HDE43 Spitzenhéhe 200 mm 94,00 Schaft @ 30 mm
80204 | HDE49 Spitzenhdhe 225 mm 99,00 - Absaugstutzen & 100 mm -
80206 | HDE59 Spitzenhohe 250 mm 14,00 9 i‘:}ssend in ?_?”da“f'age
. £ saugung flr
80207 Elunsatz sc.)llo (D 8-17 mm) 16,50 % Schieifteller @ 300 mm
| Linette fir HL100-F 228,001 |6 1'30124 | Schleiftisch aus Stahl, 49,00
einschwenkbar eschliffen [
Schaft @ 30 mm " 9
3 Roll ca. 180 x 165 mm
often Schaft @ 30 mm
) ) passend in |
. pas.send |n"I-|andau"fIagenu.nterte|I Handauflage L
£ | 80218 ]Eeltsthocl:klunet;? fiir ﬁo\{vmoo 260,00 80125 | Schleifteller Alu, @ 300 mm @ 112,00
5 dr sehr’ange, dunne fefle Gewinde M 33 DIN 800
= nach oben -
-“5’_ auf ca. 800 mm ‘= | 80128 | Klett-Unterlage selbstklebend 17,00
S ausziehbar und -§ fur Schleifpapier @ 300 mm
aufklappbar E Klett-Schleifpapier 17,00
= | 80129 | 2 300 mm =
0 selbsthaftend o
1 Satz = 6 Stuck
K&rnung 60/80/100/120/150 (grob-fein)
90409 | Aufnahmeflansch M 33 DIN 800 52,00
Ersatzrollen fir Linette auf @ 20 mm mit Gewinde M 20 x 1,5 mm
80198 | 3 gummierte Liinettenrollen 35,00 : mit 2 grolsen Stahlscheiben
kugelgelagert, abriebfest o zum Einspannen von
Aufnahme @ 8 mm ] Schleifscheiben und
= . .
3 Polierscheiben
o 24116 | M33 - Wandhalter . 3,60 90411 | Aufnahmedorn fiir Polierscheiben 9,50
"E’ Aufiengewindeaufnahme ]' T Schaft @ 8 mm auf @ 20 mm +
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Artikel == EURO Artikel = EURO
v oOtahle M_omme™ EE v otahle M—omo=kE EEE
Glockenmesser/Tassenstéhle V-Stahl
Glockenmesser machen eine sehr saubere V-Stahle sind genormt. Die Bearbeitung mit V-Stahl
Oberflache und haben eine lange Standzeit. ergibt meist die beste Oberflache. Der Vorteil liegt
Passend fiir Kopierer LP320, HL100, KoWi100 an der positiven Schneide . Diese Schneide laf3t
81000 | Glockenmesser HSS @ 12 mm 19,00 sich aber nur mittels \{-Stahl-SchIeifmaschine in
81060 | 5er Glockenmessersatz @12 mm EF 73,00 sekundenschnellel optimal nachschlelfgn.
Der beste Bearbeitungsstahl zum Kopieren!
81002 | Glockenmesser HSS & 14 mm e 31,00 Nachteil: V-Stahle benétigen einen grof3en Halter und
81062 | 5er Glockenmessersatz @14 mm ot 124,00 sind darum nur fiir gréRere Kopierer geeignet.
% 81001 | Glockenmesser HSS @ 20 mm m 44,00 81022 | V-Stahl 40 x 18 x 100 mm 122,00
Hyj — fm
‘é 81061 | 5er Glockenmessersatz @ 20 mm 176,00 ::g beste HSS-Qualitat
§ 81005 | Glockenmesser HSS @ 30 mm @ 72,00 ;-’
= [ 81004 | Glockenmesser HSS @ 40 mm e 82,00
§ Stahlhalter fiir Glockenmesser
g 81041 | Glockenmesserhalter fiir @ 12mm 27,00 81050 | Stahlhalter fiir V-Stahl 110,00
£ 12 x 12 mm gekropft ’ (40 x 18 mm)
< | 81045 | Glockenmesserhalter fir @ 14mm 27,00 Aufnahme 30 x 25 mm
5 12 x 12 mm gekropft
81044 | Glockenmesserhalter fiir @ 20mm / 27,00
12 x 12 mm gekropft
81043 | Glockenmesserhalter fiir @ 14mm 40,00
16 x 16 mm gekropft
81042 | Glockenmesserhalter flir @ 20mm 40,00
16 x 16 mm gekropft Artikel = EURO
810432 | Glockenmesserh. fiir @ 30 oder 45,00 Nr. Z u be h O r ﬂt:{jﬁﬁ@ém F;;z{;\f\fg-
@ 40 mm in 20 x 20 mm gekropft 80175 | Kantelzentriergerat 107,00
mit Vierzack .L -y
Vierkant 30 - 145 E .
| spitzstahle HM | eran mm- T e—_—
Hartmetallbestlickte Stéhle eignen sich hervorragend = fiir exakt gehobelte Vierkantr;élzer
fur harte und verleimte Holzer. _'g
Diese haben eine positive Schneide. ‘q:':; 80182 | Universalzentriergerit groR 35,00
HM-Wendeplatten lassen sich nicht nachschleifen. N 20 - 125 mm
c Passend fiir Kopierer LP320, HL100, KoWi100 fir Rechteck, Rund,
£ | 81019 | Hartmetallwendeplatte fiir Holz " 15,00 Quadrat, Oval
©
g. 81023 | 5er Pack Hartmetallwendeplatten 67,00 |
g 92808 | AGW1 Hartmetallwendeplatte ’ 19,00 Schablonenrohlinge aus Pertinax sind leicht zu
= (Kantenradius 3 mm) bearbeiten und sehr robust.
= | 81046 | Wendeplattenstahlhalter 39,00 80301 | 85x4x300 mm mit Klemmnuten 6,00
R 12 x 12 x 80 mm , c (HP25-F)
E 81047 | Wendeplattenstahlhalter 42,00 2 | 80332 | 75x4x330 mm ohne Klemmnuten 6,00
» 16 x 16 x 100 mm 2 (LP320)
81024 | Wendeplattenstahlh. fur AGW1 49,00 % 80305 | 85x4x750 mm mit Klemmnuten 13,50
12 x12x 80 mm e (HL100-F / HDK1500/1600)
81026 | Wendeplattenstahlh. fur AGW1 54,00 80307 | 85x4x1000 mm mit Klemmnuten 17,50
16 x 16 x 100 mm (HL100-F / HDK1500/1600)
Spitzstahle HSS 80308 | 85x4x1000 mm ohne Klemmnut 15,00
HSS bedeutet Hochleistungsschnellschnittstahl.
Diese eignen sich besonders fiir weiche Holzer.
Sie sind einfach nachzuschleifen.
o | Passend fiir Kopierer LP320, HL100, KoWi100 Um Verwechslungen zu vermeiden,
2 | 81029 | Spitzstahl HSS 72,00 bitte bei Bestellungen immer
E Vierkant 12 x 12 x 75 mm , Artikelnummer und Artikelbezeichnung
o angeben!
@ 181008 [ Spitzstahl HSS 79,00
Vierkant 16 x 16 x 100 mm




V-Stahl

Diese Maschine ist Voraussetzung beim Einsatz von V-Stahlen.

Ein sekundenschnelles Schleifen der V-Stéhle ist iiber den
Schnellspanner und der Feinzustellung gewahrleistet.

Zum Innen-Schleifen von V-Stahlen 40 x 18 mm; exakte Héhen-Positionierung
Bewegung Uber Prazisionsschlittenfiihrung mit seitlicher Feinzustellung
Anschluss 400 V mit CEE-Stecker 16 A

V-Borazon-Scharfscheibe @ 125 mm

V-Stahl-Schnellspanner

Plexiglassichtschutzeinrichtung

Artikel - . EURO
v Schleiftechnik e
Das Schleifset eignet sich hervorragend zum Schleifen von Drechselwerkzeug.
Es kann auch ein vorhandener Schleifbock auf die Grundplatte S100 geschraubt werden.
Die Tormekaufsatze und die Schiebevorrichtung haben sich schon jahrelang bestens bewahrt und sorgen fiir ein einfaches
Nachschleifen der Beitel.
Schieifset S100 / S100M zum Schleifen von Drechselwerkzeug
Hilfswerkzeug zum einfachen und exakten
Schleifen der géngigsten Drechselbeitel
3 stabile abgewinkelte Untergestellplatte mit Befestigungsldchern
g 2 bewegliche Halteeisen mit je 3 Passbohrungen @ 12 mm
g mit verschiebbaren Wellen @ 12 mm
£
o
o Schiebeschlitten doppelseitig fir Flachmeilel
2 Tormek-Schleifvorrichtung SVD 185 fiir R6hren
)
>
f_, 90130 | Schleifset S100 (ohne Schleifmaschine) passend fiir Schleifbdcke mit Scheiben @ 150 - 200 mm 204,00
g 90135 | Schleifset S100M 315,00
e mit Metabo DS 175W Schleifmaschine Scheiben @ 175 mm - 450 W
90132 | Tormek-Schleifvorrichtung Multi SVS-50 37,50
fur Flachmeif3el
90138 | Tormek-Schleifvorrichtung SVD-185 52,00
fur Drechselréhren und Schalendrehréhren
90137 | Schiebeschlitten doppelseitig 45,00
fur FlachmeiRel
passend fir Welle @ 12 mm
90155 | Schleifscheibe 175 x 25 mm Edelkorund 28,00
(speziell fir Drechselwerkzeug HSS - Kérnung 60 L)
Die Schleifmaschine HS150 mit der Pendeleinrichtung, ist bestens zum exakten Schleifen von HSS-Spitzstahlen geeignet.
Ein Schnellklemmbhalter fiir 12er und 16er Stahle und der Drehteller mit Gradeinteilung ermdéglichen einen sauberen Schiliff.
90180 | schleifmaschine HS150 550,00
c
:-% Speziell zum Schleifen von Kopierstahlen
=
b Anschluss 230 V - 330 W
%’ Pendelarm mit Feinzustellung, Gradeinteilung
23 Edelkorundtopfschleifscheibe 150 x 45 mm fir HSS
_§ Edelkorundschleifscheibe 150 x 20 mm
g- Stabile Schleifauflage mit groRer Winkelverstellmdglichkeit
X integrierter Abziehdiamant
90156 | Topfschleifscheibe @ 150 mm; 45 mm breit; Bohrung @ 20 mm; Edelkorund (fir HSS) 46,00
90158 | Schleifscheibe @ 150 x 20 mm; Bohrung & 20 mm; Edelkorund (fir HSS) 21,00
V-Stahlbearbeitung ist die beste Art fur Serienfertigung beim Kopieren. Zum Schleifen dieser genormten Stahle wird eine
Schleifmaschine mit Borazon-Schleifscheibe bendtigt. Ein genormter, feinverstellbarer Halter auf einen Schiebeschlitten sorgt
flir sekundenschnelles Nachschleifen und dadurch fiir einen perfekten Schliff.
90170 | v-stahl-Schleifmaschine V125 1280,00

90173 | Ersatz-Borazonschleifscheibe @ 125 mm auf Anfrage
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Artikel
Nr.

90190

Bohren und Frasen

Bohren und Frasen, Kreuzsupport pom==m_

Bohr- und Friseinrichtung DB190

Die Einrichtung wird in das Handauflagenunterteil gesteckt. Es kann damit gebohrt oder durch
Schrégstellen der oberen Einheit gefrast werden. Mit diesem Gerit ist man unabhangig von
Bohrhiilsentragern. Jeder Bohrer oder Fraser ist mittels Bohrmaschine oder Oberfrase mit
Eurobund @ 43 mm einspannbar.

Die obere Einheit kann fiir Frasarbeiten schriag gestellt werden.
Wir empfehlen eine 24-Schritt-Teileinrichtung.

Zapfendurchmesser 30 mm (Sonder & auf Anfrage)
Verfahrweg 190 mm i,
EURO-Aufnahme @ 43 mm

beidseitiger, verstellbarer Endanschlag
Hoéheneinstellring

(ohne Handauflagenunterteil)

mit eingefraster Verdrehsicherung

s

EURO
Preis zzgl.
gesetzl MWST

162,00

90192

DB190X mit Sonderlange 390 mm
Verfahrweg

182,00

90550

Kreuzsupport K170

in Aluminiumausfihrung mit Schwalbenschwanzfihrungen,

zum Einstecken in das Handauflagenunterteil

mit einschraubbarer Welle & 30 mm

Hoéheneinstellschraube, Feinskalierung mit Skala

Planverstellung 170 mm, Langsverstellung 100 mm

drehbare Stahlhalterung fiir 2 Stahle 16 x 16 mm

Verstellung Uber geschlossene Trapezgewindespindel 14 x 3 mm
Unterlegbleche fur Stahle

Aufbauhohe ab Handauflage 79 mm; Gewicht ca. 5,7 kg

420,00

90560

Kreuzsupport

Kreuzsupport K230

in Graugussausfuhrung mit Schwalbenschwanzfiihrungen,
schwenkbar mit Gradeinteilung,

Feinskalierung mit Gradeinteilungsskala,

Planverstellung 230 mm mit zusatzlicher Stahlhalterverschiebung,
Langsverstellung 130 mm,

drehbare Stahlhalterung fiir 2 Stahle 16 x 16 mm

Unterlegbleche fir Stahle,

Verstellung iber geschlossene Trapezgewindespindel 14 x 3 mm
ab Spitzenhoéhe 155 mm aufbaubar,

Aufbauhohe uber Drehbankbett: 118 mm; Gewicht ca. 21 kg

640,00

90502

Kreuzsupport K250

sehr schwere, prazise Ausfiihrung aus Grauguss,
mit Feinskalierung

Gradeinteilung bis 180° schwenkbar

Planverstellung 250 mm - Langsverstellung 175 mm
Schwalbenschwanzfihrungen einstellbar

mit drehbarem 4-Fach-Stahlhalter fiir Stahle bis 20 mm
Unterlegbleche flr Stahle

geschlossene Trapezgewindespindel 16 x 4 mm

ab Spitzenhéhe 190 mm einsetzbar

Aufbauhoéhe Gber Drehbankbett: 72 mm; Gewicht ca. 35 kg

1422,00

90567

Oberfrashalterung fir Kreuzsupport
Eurobund @ 43 mm mit 16 x 16 mm Aufnahme

53,00

H2010/16




Vakuumspannung

Artikel

N[

Vakuumspannung, Schalenstecher prom==m

Mit dem Vakuumset VU140 konnen flache Werkstiicke fliegend gespannt werden.

Holzunebenheiten werden von dem flexiblen Saugspannfutter ausgeglichen und absolut sicher gehalten.

Um Werkstiicke exakt am Mittelpunkt zu zentrieren, befindet sich eine gefederte Zentrierspitze im Saugspannfutter.
In die linke Seite der Hauptspindel wird die drehbare Vakuumzufiihrung gesteckt und mit einer Schraube mit Dich-
tungsring geklemmt. Die auf Dauerbetrieb ausgelegte Vakuumpumpe arbeitet sehr leise und effizient.

Voraussetzung ist eine Maschine mit Hohlspindel.

Dauerbetrieb-Vakuumpumpe mit groer Ansaugkraft und leisem Lauf
Vakuumpumpe olfrei, trockenlaufend - inklusiv Luftfilter
Wechselstromanschluss mit 230 V - Kabel ca. 2,5 m
Pumpenmotor mit Unterbau und Halteblgel
Verbindungsschlauch zu drehbarer Zufiihrung ca. 1,5 m lang
L-B-H:0,3mx0,3mx0,3m

Gewicht ca. 7 kg

drehbare Vakuumzufiihrung mit Manometer
Anschluf® auf Handradseite der Spindel (linke Seite)
Passend fiir Hohlspindeldurchmesser 15 oder 20 mm
Bolzen mit Anzugsschraube und Dichtring

Offnen und SchlieRen erfolgt iiber Schiebeventil
Verdrehsicherung und Verlangerungsstange

(andere Hohlspindeldurchmesser auf Anfrage)

Saugspannfutter @ 140 mm aus Aluminium

Anlageflache mit Moosgummidichtung auften und aufgerauter,
abriebfester Belag sorgen fir sicheren Halt des Werkstlicks.
Aufnahmeseite M33 DIN 800 mit Dichtring

Zentrierspitze gefedert mit 25 mm Hub, zum exakten Positionieren auf Mitte
gefederte Zentrierspitze abschraubbar

(andere SaugspannfuttergrofRen auf Anfrage)

EURO
Preis zzgl.
gesetz MWST

90211

Vakuumset VU140
Pumpe, drehbare Zufiihrung, Saugspannfutter 140 mm, gefederte Zentrierspitze

90205

875,00

Vakuum - Saugspannfutter @ 90 mm

90212

110,00

Vakuum - Zentrierspitze gefedert solo mit Befestigungsgewinde M10x1 mm

63,00

90206

Vakuum - Saugspannfutter @ 140 mm

90219

118,00

Vakuum - Saugspannfutter fiir Kugeln
Aulendurchmesser 110 mm x 75 mm - Innen konisch

90214

142,00

Vakuum - Pumpe solo mit Filter, Schlauch und Stecker

498,00

90213

Vakuum - drehbare Zufiihrung solo mit Verdrehsicherung fiir Hohlspindeldurchmesser 15 oder 20 mm

175,00

Woodcut

Die schnellste Art aus einem Stlick mehrere Schalen herzustellen. Der Hauptvorteil liegt in der Holz- und Zeitersparnis.
Patentiertes Gerat zum Einstecken in die Handauflage. Zusétzlich werden Vibrationen durch die Aufnahme im Reitstock
abgeleitet. Die Stellitschneide hat eine Standzeit fiir ca. 500 Schalenrohlinge und ist mit einer Diamantfeile nachzuschleifen.

99450

Woodcut-Schalenstecher

Schalenausstechvorrichtung (Bowlsaver) mit 2 Klingen : -

1 Klinge fiir Schalen bis ca. 220 mm Durchmesser K.,__",?
1 Klinge fiir Schalen bis ca. 300 mm Durchmesser

Zapfenaufnahme @ 30 mm mit Héheneinstellring
Zusatzabstutzung zu Reitstock mit Konushilse MK 2 —T

233,00
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Langs- und Plankopieren

Arti kel

Kopieren omEER

Unlversalkoplerer passend fiir alle Drechselbanke. Verwendbar als Kreuzsupport aber auch zum Abtasten von Schablone
oder Original ( z.B. Kerzenstander, Pfeffermuhlen, ...).

EURO
Preis zzgl.
gesetzl MWST

90280

Langs- und Plankopierwerk LP320-F

Das Kopierwerk LP320-F ist ein Zusatzgerat zum Kopieren und Plandrehen. Es wird in das
Handauflagenunterteil gesteckt. Somit kann es sekundenschnell montiert werden. Die Abtastung erfolgt tiber
einen Doppeltaster fiir Rund- und Spitzstahl. Eine beidseitige Feinzustellung erleichtert das Einstellen und
dient auch als Zustellung auf den Werkstiickdurchmesser.

Das Handrad kann beidseitig montiert werden.

Der Schlitten lauft auf spielfreien Kugelumlauffiihrungen.

Schaft @ 30 mm; Bedienseite beidseitig
Kopierlange 320 mm - Profiltiefe 62 mm
Héheneinstellring

Doppeltaster fir Rund- und Spitzstahl

1 HM-Wendeplatte mit Stahlhalter

1 Glockenmesserstahlhalter gekropft 12 x 12 mm
1 Glockenmesser @ 14 mm

verstellbarer Plexiglasschutz

1 Schablonenrohling 75 x 4 x 330 mm

Gewicht ca. 10,5 kg

(Stahlhalteraufnahme 12 x 12 mm)

610,00

90282

Originalabtastung fiir LP320-F =3
groRter abtastbarer Originalteil @ 100 mm :

85,00

90122

Plexiglasschutz mit Gelenk

20,00

Plankopieren

Sehr schweres Kopierwerk fiir Schisseln und Teller. Aufbau und Einstellungsmdglichkeiten wie das
Langskopierwerk HL100-F, aber nur zum Querholzdrechseln.

22506

Plankopierwerk H P25-F

Das Plankopierwerk dient zur Herstellung von Schiisseln und TeIIer
Der Grundaufbau ist dhnlich der Kopiereinheit HL100-F.

Kopierlange ca. 260 mm, Profiltiefe 65 mm

2 Endanschlage

Doppeltaster fir Rund- und Spitzstahl

1 Glockenmesser HSS @ 20 mm

1 Glockenmesserstahlhalter gekropft 12 x 12 mm
1 HM-Wendeplatte mit Stahlhalter

verstellbarer Plexiglasschutz

1 Schablonenrohling 85 x 4 x 250 mm

Gewicht ca. 27 kg

(Stahlhalteraufnahme 12 x 12 mm)

1130,00

22508

Zusatz: elektronischer, stufenloser Vorschub

600,00
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Langskopieren

Artikel
N[

21002

Kopieren I e e
Langskopierwerk HL100-F

Das Kopiergerit kann auf jede vorhandene Drechselbank aufgebaut werden. Nur die erforderlichen
Haltearme mit Klemmpratzen werden je nach Maschinenbett angepasst.

Die Abtastung von Schablone oder Original erfolgt liber einen verstellbaren Taster mit Federzug.

Die Bearbeitung erfolgt in mehreren Arbeitsgidngen durch einen Stahl. Der massive Stahlhalter lauft auf
geharteten Kugelumlauffiihrungen. Dadurch sind auch tiefe, steile Einstiche leichtgédngig zu bearbeiten.

Der Antrieb erfolgt liber ein Untersetzungsgetriebe auf Zahnstange.

Mit dem Revolverkopf kann in Sekundenschnelle auf Spitzstahl oder Glockenmesser umgestellt werden.

Fiir eine maBRstabsgetreue Kopie von Schablone besitzt das Gerit einen Doppeltaster mit runder und spitzer
Abtastung. Der Schablonenhalter hat eine Feinzustellung. Zusatzlich lasst sich der hintere Haltearm in einem
Langsschlitz verschieben. Beim Montieren des Gerites, miissen die Haltearme nur tiber die selbsthaltenden
Klemmpratzen gesetzt und festgezogen werden. Bei langen, diinnen Teilen sollte das Werkstiick mit einer
Linette gehalten werden.

Kopierlange 990 mm - Profiltiefe 65 mm
2 Endanschlage

Doppeltaster fir Rund- und Spitzstahl

1 Glockenmesser HSS @ 20 mm

1 Glockenmesserstahlhalter gekropft

1 HM-Wendeplatte mit Stahlhalter
verstellbarer Plexiglasschutz

1 Schablonenrohling 85 x 4 x 1000 mm
(Stahlhalteraufnahme 12 x 12 mm)
Gewicht ca. 38 kg

e

w Ny '-_'\'r
iy
il

R

.E.W

HL100-F
aufgebaut auf
Drechselbank
HDE49

Aufbauhohe Gber Drehbankbett 80 mm

Haltearme fir Spitzenhéhen 200 / 225 / 250 mm ohne Aufpreis

__.-‘

EURO
Preis zzgl.
gesetz MWST

1444,00

21016

Sonderspitzenhéhe und Sonderklemmung passend fir Fremdfabrikate nach Angabe und Skizze
(Hager-Standard 200, 225, 250 mm ohne Aufpreis)

75,00

21015

Originalabtastvorrichtung fiir HL100-F

Einfacher Umbau und ausgereifte Technik %

auch beim Kopieren vom Originalteil

9-teilig mit Anleitung

2 Klemmpratzen mit Gewindestange

2 Abstlitzbdcke fiir diinne Originalteile

2 verlangerte Abtaster fur rund und spitz
Fihrungseisen fir Abtaster
Handradverlangerungswelle

163,00

90122

Plexiglasschutz mit Gelenk

20,00
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Artikel

EURO

v, Kopieren-Winden-Kannelieren eeem S
22000 | KoWi 100 2095,00
zum Kopieren, Winden und Kannelieren als Aufbaugerat
Dieses Zusatzgerat wird einfach auf eine vorhandene Drechselbank aufgesetzt. Es kann damit von einer Schablone oder
Musterteil abkopiert werden. Beim Kopieren erfolgt die Bearbeitung mit einem Stahl, beim Winden und Kannelieren durch
eine Oberfrase. Die geringe Aufbauhdhe wird durch die sehr stabile, gekropfte Konstruktion erreicht.
Die Bewegung erfolgt auf spielfreien Hochleistungsfiihrungen. Es wird durch einen untersetzten Zahnstangenantrieb ange-
trieben, der mit einer spielfreien Kugelrollspindel verbunden ist. Da beim Winden die Bearbeitung in mehreren Arbeitstiefen
erfolgt, muf} die Verbindung von Werkstiick zu Fraser absolut spielfrei sein. Bei allen Arbeitsvorgéngen ist eine leichtgan-
gige, spielfreie Bewegung von Abtaster und Stahlhalter zu Antriebshandrad ausschlaggebend.
Ein héhenverstellbarer Stahlhalter und Oberfrashalter sorgt fir flexible Bearbeitungsméglichkeiten.
Alle Bedienungsmaoglichkeiten sind einfach zu erreichen und in Sekundenschnelle umzustellen.
Zum Winden wird die Kugelrollspindel zur Hauptspindel mittels Riemen und Zahnscheibe spielfrei verbunden. Zum exakten
Teilen dient eine Teileinrichtung. Dreht man die Halterung fir den Stahl und die Oberfrase um 90° ist man am selben
Arbeitspunkt.
¢ Grunddaten:
- Arbeitslange 850 mm
- Aufbauverlusthéhe 65 mm
| - rechter hinterer Haltearm verschiebbar
- aufbaubar auf Spitzenhéhe von 175-260 mm
- geeignet fir max. Bettbreite 200 mm
- Gewicht: 46 kg / L-B-H: 1260-700-480 mm
§ Kopieren:
s - Stahlhalteraufnahme bis Vierkant 16x16 mm
Q - Tiefenanschlag
- verstellbarer Endanschlag beidseitig
- Abtaster mit drehbarer Rolle
Winden und Kannelieren
Neu: Tiefenanschlag iiber - Steigungen: 20 /40 /80 / 160 mm
Gewindespindel, - Links- /Rechtsdrall (iber Zusatzrad
dadurch einstechen auch beim - Oberfrashalterung Euro @ 43 mm
Abtasten méglich - Oberschlitten auskuppelbar zum Abtasten
- Oberschlitten feineinstellbar mit Sterngriff
- Riemenspaneschutz
- 24-Schritt-Teileinrichtung
22001 | KoWi 100 ab Bettbreite 200 mm bis 300 mm (Maxitec, Profitec) 2195,00
22009 | KoWi 100 Sonderspitzenhéhe 300 mm - Aufpreis 30,00
22019 | KoWi 100 fiir Steigung 320 mm und 10 mm @ 88,00
Wechselzahnrad 48er und verlangerter Riemen 420L
80218 | Reitstockliinette 260,00
nach oben aufklappbar
90315 | Oberfrése - Fras- und Schleifmotor Metabo FME737 "‘ 205,00
(710 W /10000 - 27000 U/min) - stufenlos regelbar
_ | 22030 | Winkelschleiferpaket - in alle Richtungen schwenkbar - | 30500
o zum Frasen mittels Mini-Spot-Fréser @ 100 mm “'-‘!E:"..
:g Metabo Winkelschleifer W7-115 (750 W / 10000 U/min) *J
92 Winkelschleifer, Bligelhalterung, Spezialhalterung, Spezialschutz, ¥
g (ohne Mini-Spot-Fréser) ;
3 90313 | Mini-Spot-Fraser (Harzgallenfraser) @ 100 mm ﬁ ﬂ 115,00
o - . BE—
x 22032 kaelsc?lenferhalterung . ’ 88,00
passend fur Metabo W7- =5 ;
s d fur Metabo W7-115 B _F,/
(andere Winkelschleifer nach Aufwand - Anpassung nur im Werk Emmerting mdéglich)
Profilfraser aus hochwertigem HSS mit stabilem Schaft @ 8 mm
E 90357 | Proflifraser HSS 30 mm (klein) Spitzwund (R15) A 91,00
;._2 90355 | Profilfrdser HSS 44 mm (grof3) Spitzwund (R20) I 95,00
i'é 90353 | Profilfraser HSS 30 mm (klein) Rundwund (vorne R5 / R10) & 95,00
o | 90351 | Profilfraser HSS 44 mm (grof3) Rundwund (vorne R5 / R15) 99,00
‘;{;’ 90363 | Profilfraser HSS 25 mm (klein) Rundwund mit Absatz (vorne R4,2 / R6,5) A ‘ 91,00
90361 | Profilfraser HSS 40 mm (grof3) Rundwund mit Absatz (vorne R5 / R13) 95,00
90366 | Schruppfraser gerade VHM 62,00
Schaft @ 8 mm - Fraslange Kordelprofil 35 mm .-_-.;:.:d-"::
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AGWA40 Bohrhartmetallwendeplatte fir Tiefenbohrer @ 40 mm
doppelseitig verwendbar En'

Artikel A h = hI EURO
NI usnonien e
92802 | AG28 Aushohlgerat 565,00
Mit dem Aushodhlgerat AG28 konnen fliegend eingespannte Werkstlicke bis zu einer Tiefe von ca. 280 mm ausgehdohit
werden.
Die Innenbearbeitung kann gerade oder durch Abtastung von Schablone erfolgen. Uber eine Rohrkonstruktion mit einer
eingespannten Hartmetallwendeplatte wird das Holz bearbeitet. Durch die Rohrkonstruktion kdnnen die Spane direkt
abgesaugt werden. Vorher muf} in das Werkstuck ein Loch mit mindestens @ 35 mm gebohrt werden. Die verschiebbare
Einheit bewegt sich auf einer wartungsfreien Kugelfiihrung. Diese ist gegen Verdrehen gesichert und absolut leichtgangig
verschiebbar. Mit dem Sterngriff und dem grofRen Griff wird das Rohr mit dem Stahl bewegt. Zur exakten Hoheneinstellung
befindet sich an der rechten Seite, unter dem roten Sterngriff ein Zentrum. Mdchte man Innenkonturen nach
Schablonenform anfertigen, muf’ der Abtaster nach unten gestellt und geklemmt werden. Ein verstellbarer Anschlag fur die
Tiefe garantiert eine sichere Bearbeitung. Die linke Flihrungseinheit wird in das vorhandene Handauflagenunterteil direkt
neben das Werkstiick gesteckt und geklemmt. Uber ein Handrad ist die rechte und linke Halterung stufenlos, auRer Mitte
verstellbar. Die Stahlbearbeitungszustellung links, erfolgt Gber ein Handrad mit Anschlagbolzen.
Grundausstattung:
1 Handauflagenwelle @ 30 mm mit Zustelleinheit und Schablonenhalter
1 Support feinverstellbar Gber Handrad mit Kugelfiihrungsschiene,
Schlitten, Welle, Sterngriff und Endanschlag
1 abgewinkeltes Rohr mit integrierter Spezialwendeplattenhalterung
- 1 Hartmetallwendeplatte AGW1
=g 1 Absaugadapter AuRendurchmesser 50 mm PVC - aufsteckbar
k=) WICHTIG: (Fabrikat/Typ angeben) —
= Voraussetzung: Angabe der Spitzenhdhe
T Hager-Fabrikate ohne Aufpreis
S
<
©
N
o
<
Anpassung der Supportklemmung -~
nach Aufwand
92808 | AGW1 Hartmetallwendeplatte flir AG28 19,00
AG28-Tiefenbohrer MK2 oder MK3
Mit dem Zusatz AG28-Tiefenbohrer kénnen tiefe Locher gebohrt werden. Es kann direkt in den Reitstock eingesetzt,
damit gebohrt, und gleichzeitig abgesaugt werden.
Es befindet sich eine doppelseitige Bohrhartmetallwendeplatte @ 40 mm an einer Rohrkonstruktion.
_ Bohrtiefe 320 mm beim Arbeiten mit Reitstock
o
S
s Grundausstattung:
= 1 abgewinkeltes Rohr mit Spezialwendeplattenhalterung
5 -,
5 1 Hartmetallwendeplatte doppelseitig AGW40 —
|T
)
N
(U]
<
92804 | AG28-Tiefenbohrer MK2 mit Bohrhartmetallwendeplatte 179,00
92805 | AG28-Tiefenbohrer MK3 mit Bohrhartmetallwendeplatte 179,00
92809 40,50
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flexible Kugelherstellung

Artikel

Nr.
90120

Kugeln H_me=T

Kugeldrehvorrichtung H KD120

Mit dem Zusatzgerat werden schnell und einfach Kugeln hergestellt.

Die groRte herstellbare Kugel ist abhéngig von der Spitzenhéhe der Maschine. Der Aufbauverlust ist 57 mm.
Die Kugeln werden in einer Einspannung bis auf kleine Zapfchen hergestelilt. Dies geschieht durch
beidseitiges Schwenken der oberen Stahlhaltereinheit.

Mit 2 Kunststoffschalen kann die Kugel noch einmal zum Schleifen oder Nachdrehen eingespannt werden.
Vorraussetzung fiir eine exakte Kugel sind Einstellschrauben fiir den Drehpunkt auf Spitzenmitte und
Hoheneinstellung fiir verschiedene Stahle. Eine einstellbare Bremse sorgt fiir feinfiihliges Arbeiten.

Sie passt auf “fast” jede Drechselbank.
Fiir Fremdfabrikate mit Gussrippen zwischen dem Bett werden Sonderhalterungen und Sonderklemmungen
angeboten.

Kugeln von ca. @ 10 - 290 mm, stufenlos einstellbar
einstellbare Bremse, ausschwenkbarer Tiefenanschlag
schwenkbarer Plexiglasschutz

1 Hartmetallwendeplattenstahlhalter mit Wendeplatte
drehbarer Kopf zum Drehen fiir Innenradius

2 Kunststoffschalen zum Schleifen Auen @ 50 mm
groBter Kugel @ bei Spitzenhéhe 200 mm - & 240 mm
groRter Kugel @ bei Spitzenhéhe 225 mm - & 290 mm
(Stahlhalteraufnahme 12 x 12 mm)

Die in das Maschinenbett konstruierte Vorrichtung
hat eine Aufbauhéhe von 57mm Uber dem Bett.

Empfehlenswert:

Ein verlangerter Vierzackmitnehmer ermdglicht mehr Bewegungsfreiheit.

Wegen der Kunststoffschalen immer bei Bestellungen die Durchmesser von Vierzackmitnehmer und mitlaufender
Kornerspitze angeben!

-

~

Anfertigung der Kugel ohne umspannen!

EURO
Preis zzgl.
gesetz MWST

560,00

90133

Sonderklemmung fur Guss-Fremdfabrikate mit Rippen zwischen dem Bett
oder Anpassung an Fremdfabrikate nach Zeichnung

40,00

90126

Verstéarkte Ausfiihrung
gréRerer Grundteller, verlangerter Auslegerarm,
Erhéhung (Spitzenhéhe 300 mm)

115,00

90122

Plexiglasschutz mit Gelenk

20,00

90247

Standard-Kugeldrehschalen aus Kunststoff, 2 Sttick,
AuBen @ 50 mm, Innen & 24 mm /20 mm

90241

23,00

Standard-Kugeldrehschalen aus Kunststoff, 2 Stiick,
AuBen @ 50 mm, Innen & Sondermal}

28,00

90248

Kleine Kugeldrehschalen aus Kunststoff, 2 Stiick,
AuBRen @ 30 mm, Innen & 24 mm /20 mm

90249

23,00

GrofRe Kugeldrehschalen aus Kunststoff, 2 Stiick,
AuBBen @ 70 mm, Innen & 24 mm /20 mm

90252

Riesen Kugeldrehschalen aus Kunststoff, 2 Stuck,
AuBen @ 200 mm
1x kugelgelagert mit MK 2 oder MK 3

33,00

98,00
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Kugelmassenherstellung

Artikel

Nr.
90240

Zusatzgerate

Kugeldrehvorrichtung HKD240 - Nachdrehvorrichtung

Die Kugeldrehvorrichtung fertigt Kugeln in einem Arbeitsgang oder durch einmaliges Umspannen.
Schnelligkeit steht dabei im Vordergrund. Es kénnen auch Kugeln nachgedreht werden. Kugeln von ca.

50 - 240 mm sind herstellbar. Die einfache, sichere Bedienung erfolgt liber zwei Handrader. Durch die
gleichzeitige Bearbeitung von zwei Stahlen teilt sich der Druck auf. Die schraggestellten Schneiden der
Stahle ergeben eine sehr saubere Oberflache. Mit zwei Kunststoffschalen kann die Kugel noch einmal zum
Nachdrehen oder Schleifen eingespannt werden.

Zur Grundausstattung gehéren Hohenverstellung, Feineinstellung eines Stahls und Endanschlag fiir gleiche
Durchmesser. Eine Feineinjustierschraube positioniert exakt auf Kugelmittelpunkt.

stufenlos einstellbar [ —
2 Spitzstéhle HSS 16 x 16 mm | :
2 Kunststoffschalen Aulen @ 50 mm
zum Schleifen und Nachdrehen

groRter Kugel @ bei: i |
Spitzenhéhe 200 mm - & 150 mm egrE?

Spitzenhohe 225 mm - @ 200 mm

EURO
Preis zzgl.
gesetz MWST

2090,00

90245

Absaughaube aufklappbar mit Plexiglasschutz, Absaugstutzen @ 100 mm

230,00

groRe Kugeln

90254

Kugeldreheinrichtung HKD600
Aufbaugerat fiir Kopfdrehbanke zum Drehen von Kugeln.

Diese Vorrichtung ist aus der Technik der
Kugeldrehvorrichtungen HKD120 und HKD240 entstanden.
Es kénnen Kugeln von ca. 150 - 1000 mm hergestellt werden.
Das Gerit ist ausgelegt fiir Kopfdrehbéanke.

(Spitzenhohen von ca. 550 - 700 mm.)

Die Bearbeitung erfolgt durch Drehen am Handrad

und Schwenken der oberen Stahlhaltereinheit.

Der Schneckenantrieb mit Untersetzung sorgt

fiir eine leichtgéngige Bedienung.

2790,00

Gewinde frasen

90295

Gewindefrasgerat GF220

Aufbaugerat zum Frasen von Innen- und Aufiengewinden fiir Holz und Kunststoff.
Die Bearbeitung erfolgt bei ausgeschalteter Drechselbank, durch Drehen am Handrad,
mittels Oberfrasbearbeitung.

Die Oberfrasbearbeitung ergibt einen sauberen Schnitt. P i
Die Verbindung mit der Hauptspindel erfolgt mittels Kette und Zahnrad.

Verfahrweg 220 mm B al b
Oberfrashalter fir Eurobund 43 mm feineinstellbar E—1 L
Steigungen wechselbar 1,75/2/3,5/4 mm \? ‘i l F
Gesamtgewicht 11 kg I !
Grundausstattung:

1 Flhrungsuntergestell mit Klemmung fiir Maschinenbett
1 Oberfrashalterung mit Eurobund 43 mm, feinzustellbar mit Skalenring

1 Kette passend fiir Spitzenhohe 180 - 250 mm

1 Kettenrad Z30 passend auf Spindelgewinde M33 DIN800 mit Bohrung 34 mm
2 Kettenrader fiir verschiedene Steigungen

1 Tiefenanschlag

WICHTIG: (Drechselbankfabrikat/Typ mit Spitzenhéhe angeben)
Anpassung der Klemmung nach Aufwand - Hager-Fabrikate ohne Aufpreis

480,00

90297

Gewindefraser - HSS-Spitzfraser 60°
Aufnahmeschaft 8 mm

33,50

90291

Gewindefraser fiir Innen und AuBen - 60° - 110 mm lang
Aufnahmeschaft 8 mm (ab Bohrung 15 mm)

90292

52,00

Gewindefraser fiir Innen und AuBen - 60° - 110 mm lang
Aufnahmeschaft 8 mm (ab Bohrung 22 mm)

90295D

52,00

Sondersteigung 4 und 8 mm \
Trapezgewindespindel mit geschlitzter Messingmutter

60,00

H2010/23




Artikel

Nr.
90144

Zusatzgerate

Ringdrehvorrichtung R30

Die R30 ist ein Zusatz zum Drehen von Ringen.
Sie funktioniert nur in Verbindung mit dem Oberteil der HKD120.

Grundtragerhalter passend auf Drechselbank (Typ angeben)
bei Spitzenhéhe 200 mm maximaler Ringdurchmesser 260 mm

bei Spitzenhdhe 225 mm maximaler Ringdurchmesser 310 mm
(Anpassung an Fremdfabrikate nach Aufwand)

90148

Ringdrehverlangerungswelle fir R30 mit Gewindeanschluss M 33 DIN 800
Haltescheibe und Schraube M 12 mit Zentrum (Gesamtlange 220 mm)

90140

Ringherstellung

Ringdrehvorrichtung R50
Eigenstandige Vorrichtung zum Drehen von Ringen.

Das Arbeitsprinzip ist dhnlich der Kugeldrehvorrichtung HKD 120.
Es wird dabei nur der Drehpunkt aus der Mitte gekurbelt.

Ein Teller wird auf die Verldngerungswelle geschraubt.
Jetzt konnen aus einem Teller mehrere Ringe
herausgearbeitet werden.

Der Vorteil zur R30 ist die Verstellung iiber
Handkurbel und MaBskala. 2 Einstellschrauben
dienen zur exakten Winkeleinstellung zwischen

dem Maschinenbett auf 90°. Wird der Drehpunkt auf

0 gestellt, konnen auch Kugeln von ca. 8 - 120 mm
hergestellt werden.

RinggroRe stufenlos verstellbar

Uber Gewindespindel mit MaRskala

Ringdurchmesser stufenlos verstellbar, Tiefenanschlag
Hartmetallwendeplattenstahl mit Halter
Ringdrehverlangerungswelle passend fir M 33 DIN 800
mit Schraube und Klemmscheibe

EURO
Preis zzgl.
gesetz MWST

160,00

87,00

490,00

90210

Kreisverzierungen frasen

Guillochiergerat HG2100

Zum Frasen von Kreis-Verzierungen

Durch die Oberfrasbearbeitung ist sicheres Arbeiten

und bestes Frasergebnis gewahrleistet.

Eine Oberfrashalterung dreht sich auf einen Teller und ist
dabei stufenlos verstellbar.

Die Zustellung der Oberfrase erfolgt mittels Handrad und
Tiefenbegrenzer.

Eine Teileinrichtung ist Voraussetzung zum Frasen.

EURO-Norm-Aufnahme & 43 mm

ohne Schablone; Tiefenanschlag
Verzierdurchmesser stufenlos 0 - 100 mm
Zustellbereich 100 mm mit Endanschlag
Querverstellung 180 mm

(Anpassung auf Fremdfabrikate nach Aufwand)

Gerat
ohne
Oberfrase

498,00

90315

Oberfrase Fras- und Schleifmotor Metabo FME737
(710 W/ 10000 - 27000 U/min)
stufenlos regelbar mit 8 mm Spannzange

205,00

H2010/24




EURO

U re CIVWE >19[0 e M—mMEEls R
Englische Spitzenqualitat !'! CROWN-Tools werden nach alter, englischer Schmiedetradition hergestelit.
Dieser hochlegierte Wolfram-Molybdan-Stahl zahlt seit Jahren zu den besten Drechselstahlen.
Beim schneidenden Drechseln hat dieser HSS auch bei extrem harten Holzern eine sehr lange Standzeit.
= Zum Schruppen und Schlichten von Langholz ohne Werkzeugwechsel.
.g’- C2300 | Super-Schrupprohre 19 mm \ 45,00
® | 2310 | Super-Schruppréhre 32 mm 60,00
Das wichtigste Werkzeug. Zum Vorschruppen und Herstellen von geschweiften Formen.
g C2308 | Drechselrohre 8 mm S5er Satz | 7er Satz 37,00
‘@ | C2312 | Drechselrdhre 13 mm 41,00
% C2319 | Drechselrohre 19 mm 7er Satz h & 51,00
a C2325 | Drechselrohre 25 mm S5er Satz | 7er Satz “‘\ 61,00
C2332 | Drechselréhre 32 mm 67,50
_ Zum Glatten von Langholz und fur Profileinstiche.
% C2700 | DrechselmeiBel 12 mm | 5er Satz | 7er Satz 25,00
E | C270A [ DrechselmeiRel 19 mm 31,00
& | C2710 | DrechselmeiBel 25 mm | 5er satz | 7er satz \ 38,50
= C271A | Drechselmeif’el 32 mm 56,00
Das leicht zu bedienende Zusatzwerkzeug zum Drechselmeif3el.
= Er gleitet besser auf der Handauflage und passt sich besser der Werkstiickform an.
= | c2490 | ovalmeirel 13 mm 31,00
% C2500 | OvalmeiRel 19 mm 34,00
5 C2510 | OvalmeiRel 25 mm 40,50
C2520 | OvalmeiRel 32 mm 48,00
5 Fur schmale und breite Einstiche und zum Abstechen.
§ C2440 | Abstecher 15 x 3 mm \ 27,50
g C245X | Abstecher 15 x 6 mm S5er Satz | 7er Satz R\ 33,00
< | C2460 | Abstecher Diamantform 15 x 4 mm 36,00
Fir die Endbearbeitung von flachen Béden und konvexen Profilen in Querholz. Extra stark fiir schwingungsfreies
Arbeiten. Die Schneide kann beliebig angeschliffen werden.
C2540 | Flachstahl gerade 19 mm | 7er Satz 30,00
5 C2550 | Flachstahl gerade 25 mm 34,50
S [ C2560 | Flachstahl gerade 32 mm 50,00
3 Fir die Endbearbeitung bei konkaven Formen. (Schalen und Doseninnenseite)
C2610 | Flachstahl rund 19 mm 33,00
C2620 | Flachstahl rund 25 mm 38,00
C2630 | Flachstahl rund 32 mm (extra stark) 50,00
Speziell geformtes Werkzeug nur fir Querholz. Zum Ausdrehen von Schisseln.
g C2400 | Schiisseldrehréhre 6 mm (ca. Aulen @ 10 mm) 37,00
8| C2410 [ Schisseldrehrohre 10 mm (ca. AuBen & 13 mm) 47,00
® | c2420 | Schisseldrehrshre 13 mm (ca. AuRen & 16 mm) 57,00
C2430 | Schisseldrehréhre 19 mm (ca. Auflen @ 23 mm) 78,00
o Fir bauchige und eckige Doseninnenseiten
E C2650 | Ausdrehstahl rund 19 mm \ 34,00
® C2660 | Ausdrehstahl gerade 19 mm 34,00
. Fir einen feinen Schnitt bei Quer- u. Hirnholz. Vorwiegend fir Nassholz.
§ C2750 | Ringmesser-Stirnholz 13 mm %-‘:-__-%% 38,00
C275A | Ringmesser-Stirnholz 25 mm 54,00
o Zur Herstellung von losen Ringen
2| c2770 | Ringestecher 6 mm K 29,00
& 02780 | Ringestecher 9 mm 30,00
@ Zur Herstellung von Rundstében in exakter, gleicher GréfRe.
;'th C2760 | Rundstabmesser 6 mm K 28,00
®1c276A | Rundstabmesser 9 mm 28,00
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c cU(Q @Sy | T gl DAVAD meem R
C5000 | Drechselwerkzeugsatz HSS 5-teilig - 184,00 99301 | DVD - Einfihrung in die Grundlagen des 31,00
Crown-Grundset Drechselns - ca. 60 min
Drechselréhre 8 mm mit praktischen Ubungen
Drechselréhre 25 mm Grundformen, Messerheft, Kreisel,
Drechselmeiftel 12 mm Kerzenstander, Pilz, Querholz
Drechselmeifiel 25 mm a 99306 | DVD - Drechselmesser scharfen und deren 28,00
- Abstecher 15 x 6 mm S Anwendung i
A APEX-Abziehstein = ca. 70 min - l
S 99309 | DVD - Schalen drechseln q 28,00
ﬁl C7000 | Drechselwerkzeugsatz HSS 7-teilig - 255,00 ca. 100 min. . ||
o Crown-Grundset mit praktischen Ubungen —
e Drechselroh're 8,19, 25 Schlichte-, Hinterdrehte-,
Drechselmeifsel 12, 25 Naturrand- und Nassholzschale
Abstecher 15 x 6 mm
Flachstahl gerade 19
APEX-Abziehstein
Artlkel
© Spannen pome=r fEE
81028 | Abziehol 0,5 L fir einen besseren Endschliff 7,00 Backenfutter haben einen groflen Spannweg und
und eine lange Standzeit des Abziehsteins sind universell einsetzbar. Vor allem bei Kopier-
81025 | APEX-Abziehstein 8,50 maschinen ist der Einsatz von Vierbackenfuttern
fiir den exakten Endschliff — sinnvoll.
- - Achtung:
Hol h k
° zgempdesc neidwerkzeug . Unfallgefahr durch herausstehende Backen!
Garnitur fur Innen- und AulRengewinde - .
: Das Gewindeschneiden erfolgt im Stillstand Dreibackenfutter mit Flansch M 33
° der Maschine. - Prazisionswerkzeug mit Innen- / Auenbacken
S 80220 | 10 mm 150,00 Futtgrauf&en @ entspricht
< o IED EET maximalen Spannaufen @
) mm T — ’ 80141 | @ 80 mm 230,00
.'g 80222 | 16 mm ) .} 160,00 (FutterauBen Q) 250’00
= 80223 | 19 mm ;j’h PR B T S o) PR 300,00
80226 | 28 mm 242,00
o | 80236 | Holzgewindebohrer M 33 §mm— 110,00 w
; Kernlochbohrung @ 30 mm 1
zum Selbermachen von Werkzeug " r-
. g
Zirkel E Vierbackenfutter mit Flansch M 33
80302 | Feder-Spitzzirkel 200 mm _Et— 15,00 g 80148 | @ 80 mm 248,00
. 80150 | @ 100 mm 278,00
80320 | Feder-Lochzirkel 150 mm 14,00 80152 | @ 125 mm 355,00
B 80154 | @ 160 mm 405,00
80313 | Feder-Greifzirkel 12,50
mit Einstellskala
200 mm
°
™
=
N
80315 | Doppelgreifzirkel 9,50
200 mm Backenfutterschutz
80156 | @ 80/ 100 mm 41,00
80157 | & 125 mm 44,00
80158 | & 160 mm 52,00
80299 | Zirkel mit Bleistifthalter 19,40
200 mm
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Artikel EURO Artikel . EURO
v Spannfutter Al "\ NOVA-zuensr flmmm=m™ Bk
Das Top Preis- /Leistungsverhaltnis machen das Nova-Zubehor passend flir Super-Nova2
NOVA-Futter zum meistverkauftesten Universalfutter mit Schwalbenschwanz
fur kleine und groRe Maschinen. 99208 | Nova - Backe 25 mm 38.00
* 3
Die Riesenauswahl an sinnvoll abgestuften W—E =l Spann-/ Klemmbereich:
Zusatzbacken lassen keine Wiinsche offen. Aulen 25-45 / Innen 10-30
99200 | Super-Nova2-Grundset 206,00 Schwalbenschw. Aufien
Multifunktionsfutter / Vierbackenspannung 99209 | Nova - Backe 25 mm 41,00
Direktaufnahme M33DIN80QO - Backe 50 mm verlingert
(AuRen 52 - 72 mm/Innen 42 - 62 mm) A: 25-45 / 1:10-30
langer Sechskant-T-Schlissel Schwalb. AuRen
e e 21 Nova - Back 35
. 00K A: 53-73 / I: 32-52
:g Innen geriffelt
5 Schwalb. Aufien/Innen
E 99212 | Nova - Backe 45 mm 44,00
Q A: 53-73/1: 41-60
g Innen geriffelt
© Schwalb. AuRen
99218 | Nova - Backe ,,Long Nose*“ 68,00
A: 54-73 / I: 39-59
c Innen geriffelt
% Schwalbenschwanz
g Aufden/Innen
99203 | Super-Nova2 Futter ohne Backen 133,00 § & =0g| Nova - Backe 75 mm S
langer Sechskant-T-Schlissel 2 A 81'102./ |- 46-66
Aufnahme M33DIN80O Innen geriffelt
8 Ersatzschrauben Schwalbenschwanz =
¥ AuBlen/Innen
1 99217 | Nova - Stufenbacke 75 mm 53,00
A: 77,5-97,5/ I: 30-66
Dieses schwere Futter eignet sich hervorragend fiir 3-Stufen
Kopfdrehbanke und schwere Maschinen. Schwalbenschwanz L
Die Aufnahmebohrungen sind passend fiir NOVA. Aufden/Innen
99250 | Goliath-Vierbackenfutter - Marke Hager 425,00 99213 | Nova - Backe 100 mm 47,00
Multifunktionsfutter / Vierbackenspannung A: 97-117 / 1:79-98
Aufnahme M33DIN800 Schwalbenschwanz
Aufnahmebacke 125 mm AuBen/Innen
Sl PEEE IR U] e 99215 | Nova - Spannbacke 100 mm ,,Premier* 55,00
Klemmbereich Aufzen 127 - 157 mm A: 97-117 / |: 79-98
Klemmbereich Innen 108 - 132 mm Innen geriffelt
Innen geriffelt - Tiefe 42 mm Schwalbenschwanz
. T-Schiissel AuRen/Innen
Q
§ passendes Zubehdr Nova-Backen 99216 2_();’;7' 1B4a7c:(ﬁ 132 T2n31 51,00
s FutterauBen @ 125 mm / Gewicht 6,7 kg o T
N Schwalbenschwanz
& AuBen/Innen
q.'., 99219 | Nova - Planscheibenring i 18,00
. ] -
= flir 50 mm [ -‘
T 99220 | Nova - Planscheibenring | 24,00
fir 100 mm
.5 | 99233 | Nova - Schraubenfuttereinsatz 14,00
T fur Backe 50, 100, 130 mm
5 (in Grundausstattung enthalten) %
< | 99232 | Nova - Schraubenfuttereinsatz 15,00
B far verlangerte Backe 100 mm
= 99222 | Nova - Planscheibensegmente 83,00
Auften @ 260 mm
mit 8 weichen Klemmen =
s
Sonderaufnahmeflansch auf Anfrage
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Neuigkeiten und Verbesserungen

STAR AuRendrehstéander mit einstellbarer Abstiitzung zum Boden

Front-STAR Drechselbank fiir Standarddrechseln und Frontdrechseln Um Verwechslungen zu

vermeiden,
bitte bei Bestellungen
immer Artikelnummer und
Artikelbezeichnung angeben!

KHDE1130 mit Standardspitzenweite 1200 mm und verstarktem Auslegerarm

Adapter in den verschiedensten Ausfiihrungen mit Innen- und AuRengewinden

sjmtheite

Handauflage gebogen verstellbar - Oberseite komplett frei zur Bearbeitung

-
N

Spannzapfenfutter verlangert @ 30 mm

-
w

Linette aufklappbar fiir Spitzenhdhe 250 mm mit Durchlass von 8 - 290 mm

-
S

HM-Stahlhalter fiir Wendeplatten mit groRem Radius
V-Stahl HSS 40 x 18 x 100 mm - Marke Hager
Vakuumfutter @ 90 mm mit gefederter Zentrierspitze
Schruppfraser VHM @ 8 mm mit Kordelprofil fir KoWi100
GF220 Gewindefrasgerat Sondersteigung 8 mm

Lieferung und Preisstellung
ab Werk.

Y
S

-
~

N
o

Irrtum und technische
Anderungen vorbehalten!

N
w

N
w

Gewindefraser @ 8 mm flr Innen- und Auf3enfrdsungen

N
(2]

Bleistiftzirkel - Spitzirkel 200 mm mit Bleistiftaufnahme

N
~

Vierbackenspannfutter @ 125 mm “Goliath” passend fir NOVA-Spannzangen

N
~

Nova-Spannzangen 75 mm - Mehrstufen

Hager-Team Hausmesse
a a a a
o0 0 0
- Newsletter mit Neuigkeiten = o
- Tipps und Tricks ﬂ
- A-Z Stichwortsuche B
- Betrieb / Produktion
- Maschinenbilder
- Angebote, Gebrauchtmaschinen - Alle Artikel mit noch exakterer Beschreibung, Bild, Preis, ...

- Messetermine - zusitzliche Artikel und Bilder

) Kata.log'Dowr.'l°ad - Bildergalerie mit Schalen, Kerzenstiander, Spinnrader, Hiite ...
- Kopiermaschinen - Sonderkatalog

Homepage Onlineshop mit Bildergalerie

Firma von Niirnberg: A3 Richtung Regensburg, Ausfahrt Straubing (Blaue Route), B20 Richtung Alt6tting
. von Salzburg: B 20 (Blaue Route) bis Burgkirchen, links Richtung Emmerting

Hager’ Maschinenbau von Miinchen: A94/B12 Richtung Passau bis Autobahnausfahrt Altétting - Richtung Burghausen

MihlbachstraBe 5 .

84547 Emmerting

Regensburg
Landshut

Deutschland Y Risd
Tel. 0049 (0) 8679/6169 Mﬂhen pouIB12 A"“"
Fax. 0049 (0) 8679/5254 7 Burghausen

e-mail: info@hager-drechseln.de Rossnnaim Osalzburg

OSTERREICH || Burgkirchen

http://www.hager-drechseln.de
Anschrift Anfahrt




